
CHƯƠNG TRÌNH ĐÀO TẠO 

1. Tên ngành, nghề: 

-  Tiếng Việt:    Chế tạo thiết bị cơ khí 

-  Tiếng Anh:    Mechanical equipment fabrication 

Mã ngành, nghề:   6520104 

2. Trình độ đào tạo:   Cao đẳng 

3. Hình thức đào tạo:   Chính quy 

4. Đối tượng tuyển sinh:  Học sinh Tốt nghiệp THPT hoặc tương đương trở lên 

5. Thời gian đào tạo:   2,5 năm 

6. Khối lượng kiến thức: 

Số lượng môn học, mô đun:  35 

Số lượng tín chỉ:    90 

Tỷ lệ lý thuyết:    31% 

Tỷ lệ thực hành:    69% 

7. Mục tiêu đào tạo 

7.1. Mục tiêu chung: 

 Người học có kiến thức thực tế, kiến thức lý thuyết sâu rộng về chế tạo thiết bị 

cơ khí; đáp ứng đầy đủ các kiến thức cơ bản về chính trị, văn hóa, xã hội, pháp luật 

và công nghệ thông tin, ngoại ngữ; định hướng được công việc sau khi tốt nghiệp, 

thành thạo các kỹ năng về chế tạo thiết bị cơ khí và kỹ năng giao tiếp ứng xử cần 

thiết để thực hiện các công việc có tính thường xuyên hoặc phức tạp, có thể làm việc 

độc lập hay theo nhóm trong điều kiện làm việc thay đổi, chịu trách nhiệm cá nhân 

và trách nhiệm hướng dẫn, giám sát, đánh giá kết quả đối với nhóm thực hiện những 

nhiệm vụ xác định. 

7.2. Mục tiêu cụ thể: 

7.2.1. Kiến thức, kỹ năng 

- Kiến thức: 

+ Có hiểu biết về những nguyên lý cơ bản của chủ nghĩa Mác - Lênin, tư tưởng 

Hồ Chí Minh và đường lối cách mạng của Đảng Cộng sản Việt Nam. Có các kiến 

thức cơ bản trong lĩnh vực khoa học xã hội và nhân văn phù hợp với chuyên ngành 

được đào tạo, có sức khỏe, đáp ứng yêu cầu xây dựng và bảo vệ Tổ quốc; 

+ Có nhận thức về nội dung cơ bản của quyền con người, quyền công dân, 

quyền của người lao động nói chung, đặc biệt là quyền con người đặc thù trong lĩnh 

vực nghề nghiệp, các cơ chế bảo vệ quyền con người; 

+ Có kiến thức cơ bản về toán học ứng dụng và khoa học tự nhiên, đáp ứng 



việc tiếp thu các kiến thức giáo dục chuyên nghiệp và khả năng học tập ở trình độ 

cao hơn; 

+ Có trình độ tiếng Anh cơ bản Bậc 2 theo Khung năng lực ngoại ngữ 6 bậc 

dùng cho Việt Nam, có kiến thức về tiếng Anh chuyên ngành cơ khí; 

+ Có trình độ tin học căn bản tương đương trình độ. Biết khai thác Internet một 

cách có hiệu quả trong việc học và tìm kiếm thông tin. Sử dụng được các phần mềm 

tin học văn phòng, AutoCad,...; 

+ Phân tích được bản vẽ chi tiết gia công và bản vẽ lắp; 

+ Trình bày được tính chất cơ lý của các loại vật liệu thông dụng dùng trong 

ngành cơ khí và các phương pháp xử lý nhiệt; 

+ Giải thích được hệ thống dung sai lắp ghép theo TCVN 2244 – 2245;   

+ Trình bày được sơ đồ cấu tạo, nguyên lý làm việc của các cơ cấu truyền động 

cơ khí thông dụng và hiện đại; 

+ Giải thích được cấu tạo, nguyên lý làm việc, phương pháp đo, đọc, hiệu chỉnh, 

bảo quản các loại dụng cụ đo cần thiết của nghề; 

+ Mô tả được quá trình biến dạng của kim loại khi có ngoại lực tác dụng; 

+ Biết được phương pháp tính toán sức bền vật liệu, dung sai các kết cấu trên 

bản vẽ phức tạp; 

+ Biết được phương pháp tính toán, khai triển, xếp hình pha cắt kim loại, tiết 

kiệm vật liệu; 

+ Mô hình hóa được chi tiết trên phần mềm CAD; 

+ Phân biệt được hệ trục tọa độ trên máy CNC; 

+ Phân tích được nguyên tắc lập trình, quy trình vận hành, điều chỉnh khi gia 

công trên các máy công cụ điều khiển số (tiện phay CNC); 

+ Giải thích được ý nghĩa, trách nhiệm, quyền lợi của người lao động đối với 

công tác phòng chống tai nạn lao động, vệ sinh công nghiệp, phòng chống cháy nổ, 

sơ cứu thương nhằm tránh gây những tổn thất cho con người và cho sản xuất và các 

biện pháp  nhằm giảm cường độ lao động, tăng năng suất. 

- Kỹ năng 

+ Lựa chọn được các loại vật tư, thiết bị phù hợp với yêu cầu chế tạo; 

+ Tính toán sức bền vật liệu, dung sai các kết cấu trên bản vẽ phức tạp; 

+ Đọc được bản vẽ thi công, bản vẽ tách, lắp ghép và các tài liệu liên quan; 

+ Tính toán, khai triển, xếp hình pha cắt kim loại, tiết kiệm vật liệu được một 

số chi tiết đơn giản, không phức tạp của nghề; 

+ Vẽ được bản vẽ chi tiết gia công và bản vẽ lắp; 



+ Thực hiện được các biện pháp an toàn lao động, vệ sinh công nghiệp; 

+ Sử dụng thành thạo và bảo quản các thiết bị, dụng cụ cầm tay của nghề; 

+ Triển khai kích thước, phóng dạng chính xác trên thép tấm và thép hình; 

+ Thao tác nắn, cắt, uốn gập, khoan lỗ, tán đinh, lắp ghép tạo ra các sản phẩm 

với yêu cầu kỹ thuật cao ở dạng: Ống, khung, bình, bồn, bun ke - si lô, thiết bị lọc 

bụi, cho các công trình công nghiệp và dân dụng; 

+ Thực hiện được một số công việc trong tổ hợp lắp ghép, đóng gói, bàn giao 

sản phẩm dưới sự hướng dẫn của cán bộ kỹ thuật; 

+ Phát hiện và sửa chữa  được các sai hỏng thông thường của thiết bị, dụng cụ 

của nghề; 

+Lập được chương trình gia công, vận hành và điều chỉnh được các máy công cụ 

điều khiển số (tiện phay CNC) để gia công các loại chi tiết máy đạt yêu cầu kỹ thuật, 

đúng thời gian đã định, bảo đảm an toàn tuyệt đối cho người và máy; 

+ Chế tạo được các loại chi tiết cơ khí thông dụng ứng dụng trong sửa chữa và 

thay thế của nghề; 

+ Có kỹ năng ứng dụng quyền con người trong hoạt động nghề nghiệp, thực 

hiện quyền của người lao động theo Bộ Luật Lao động hiện hành, bao gồm cả các 

kỹ năng tự mình thực hiện quyền hoặc thông qua tổ chức đại diện người lao động. 

7.2.2. Thái độ, Mức độ tự chủ và chịu trách nhiệm 

- Thái độ: 

+ Có nhận thức đúng, tin tưởng vào chủ trương, đường lối lãnh đạo của Đảng 

Cộng sản Việt Nam. Chấp hành tốt chính sách, pháp luật của Nhà nước;  

+ Có phẩm chất đạo đức tốt, có tinh thần trách nhiệm, có thái độ và đạo đức nghề 

nghiệp đúng đắn; tôn trọng quyền và tự do của người khác, có trách nhiệm đối với 

chính bản thân và với hành vi của mình; có ý thức tổ chức kỷ luật và tác phong công 

nghiệp hiện đại. 

+ Có phương pháp làm việc khoa học, yêu nghề, tâm huyết với mọi công việc 

được giao; có tinh thần đoàn kết cùng xây dựng xã hội ngày càng phát triển. 

+ Tự tin, năng động; nhanh nhẹn, hoạt bát trong giao tiếp, sáng tạo trong nghề 

nghiệp làm tăng hiệu quả công việc. 

- Mức độ tự chủ và chịu trách nhiệm: 

+ Làm việc độc lập hoặc làm việc theo nhóm, giải quyết công việc, vấn đề phức 

tạp trong điều kiện làm việc thay đổi; 

+ Hướng dẫn, giám sát những người khác thực hiện nhiệm vụ; chịu trách nhiệm 

cá nhân và trách nhiệm đối với nhóm; 

+ Đánh giá chất lượng công việc sau khi hoàn thành và kết quả thực hiện của 



các thành viên trong nhóm; 

+ Có đạo đức nghề nghiệp, có ý thức cộng đồng, tinh thần trách nhiệm tốt, thái 

độ ứng xử, giải quyết vấn đề nghiệp vụ hợp lý, cẩn thận, tỉ mỉ trong công việc; 

+ Tinh thần hợp tác nhóm tốt, chủ động thực hiện công việc được giao và có 

tác phong công nghiệp; 

+ Chấp hành nghiêm quy định về bảo hộ lao động, an toàn lao động và phòng 

cháy chữa cháy; 

+ Có ý thức học tập, rèn luyện để nâng cao trình độ chuyên môn, kỹ năng nghề 

nghiệp. 

7.2.3. Vị trí việc làm sau khi tốt nghiệp, Khả năng học tập, nâng cao trình độ 

Sau khi tốt nghiệp, sinh viên có thể làm được: 

- Trực tiếp gia công, chế tạo kết cấu, chi tiết bằng hàn, cắt; 

- Trực tiếp gia công, chế tạo chi tiết trên các máy công cụ của nghề và máy tiện, 

phay CNC; 

- Cán bộ kỹ thuật trong phân xưởng, nhà máy, công ty có liên quan đến ngành 

cơ khí; 

- Tổ trưởng sản xuất; 

- Quản đốc phân xưởng trong các doanh nghiệp sản xuất, lắp ráp, sửa chữa, 

kinh doanh các sản phẩm cơ khí; 

- Có khả năng tự tạo việc làm; 

Người học sau tốt nghiệp có năng lực tự học, tự cập nhật những tiến bộ khoa 

học công nghệ trong phạm vi ngành, nghề để nâng cao trình độ hoặc học liên thông 

lên trình độ cao hơn trong cùng ngành, nghề hoặc trong nhóm ngành, nghề hoặc 

trong cùng lĩnh vực đào tạo. 

 


